HEGESZTES BIZTONSAGA

Az egészséget nem veszélyezteto és biztonsagos hegesztés
HELYES GYAKORLATA
Védekezés vago élekkel szemben

A helyes gyakorlat utmutaté célja a hegesztés és rokon eljarasai veszélyeinek és artalmainak
megel6zését szolgald, szakmailag helyesnek tekintett és/vagy bizonyult gyakorlat bemutatasa.
Alkalmazasa nem kotelezé, valaszthatok mas, legalabb egyenértékii biztonsagot nyujté meg-
oldasok. A jelen kiadvanyban bemutatott megoldasok azonban megfelelnek az egészséget nem
veszélyezteto és biztonsagos munkavégzés jogszabalyokbol ered6 kovetelményeinek, de haszno-
sak lehetnek a munkabiztonsagot és munkaegészségiigyet iranyitok és ellendrz6k szamara is,
amikor a vonatkozo jogszabalyoknak megfeleld, helyes gyakorlatot kivanjak megvalésitani vagy

szemléltetni.
1. A tevékenység rovid bemutatasa

Az alkalmazott eljaras

Ldngvdgds

A kézi- és a gépi langvagas soran, a szétvalasz-
tds vonala mentén, az elézetesen a gyulladasi
hémérsékletre hevitett fémet az oxigénsugar elé-
geti, majd a keletkezett égéstermékeket a vago oxi-
génsugar a vagorésbdl kifujja.

A gyulladasi hémérsékletre hevités valamilyen
éghet6 gaz és oxigén keverékével létrehozott gaz-
langgal torténik. Kézi langvagdsnal a gdazellatas
berendezései és szerelvényei |ényegében mege-
gyeznek a langhegesztés szerelvényeivel, viszont
a vagooxigént és az elémelegité gazkeveréket a
vagopisztoly irdnyitja a munkadarab megfelel6 he-
lyére.
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A tevékenység oka

A langvdagassal készllt munkadarab vagott élén
vékony, er6sen ratapadt salak vagy a leolvadt fém
altal képzett éles sorja képzédhet, amely a lemezda-
rabolé muhelyben a gépi langvagassal kivagott
alkatrészek rakoddsa és tisztitasa esetén sériilést o-
kozhat.

A sorja keletkezhet vagasi hibabdl (lasd a fényképet,
forras: Wikipédia), de létrejohet helyes bedllitassal
végzett vagas esetén is a vagas also élén.

A langvagas jellegébdl kovetkezéen a langvagott
munkadarabok szélei (ahol célszerien meg kell
fogni azokat) a vagas utan kozvetlenil még magas
hémérséklettiek.

A tevékenység célja

A langvagott alkatrészek rakoddsa és mozgatdsa
soran a kézsériilések megeldzése.

Az alkatrészek mozgatdsa — a méretiiktdl fliggéen
— torténhet kézzel vagy géppel, de az egyszer( gép-
pel torténé mozgatas esetén is szikséges lehet,
hogy a munkavallalék megfogjak vagy megérintsék
a langvagott munkadarabot.

2. A veszélyek azonositasa

Langvagott alkatrészek rakoddasa és tovabbi meg-

munkalasa sordn a kovetkezé veszélyforrasokkal

kell szdmolni:

— éles, sorjas, egyenetlen feliiletek,

- forro feliiletek,

- anyagmozgatas altalanos veszélyei, pl.alangva-
gott alkatrészek emelése, mozgatasa, lerakasa.
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A tovdébbiakban a fenti veszélyek kozul csak az éles,
sorjds, egyenetlen és forrd felliletek okozta veszélyek
elleni védekezés lehetdségeit fogjuk részletezni. A
langvagashoz és a ldngvagott anyag mozgatasahoz
szorosabban kapcsol6do egyéb veszélyek (pl. tiiz-
és robbandsveszély, illetve helytelen emelés, az
ujjak, a labfej teher ald szoruldsa stb.) elleni véde-
kezéssel ez a dokumentum nem foglalkozik.

3. A veszélyeztetettek azonositasa, az érintettek
szama

Langvagott alkatrészek okozta meghatarozott
veszélyeknek elsésorban a munkadarabok moz-
gatasadt, majd azok tovabbi megmunkalasat (az
élek tisztitasat, az alkatrész beépitését, és mas kap-
csoléddé miveleteket) végzé személyek vannak ki-
téve. Viszonylag kis valoszinlséggel az éles, sorjas,
egyenetlen és forré feliletek illetéktelen szemé-
lyeknek is okozhatnak balesetet, azok véletlen érin-
tése esetén.

4. A lehetséges egészségkarosodasok

Az éles, sorjas, egyenetlen és forrd fellletek
elsésorban a kéz bérfeliiletének vagasos és égési
sériléseit okozhatjak. Kiilonosen veszélyesek az
un. fekete-meleg (500...600 °C hémérsékletli) acél
munkadarabok, mert azokon szemmel nem lathatd,
nem érzékelheté a nagy hémérsékletlk, viszont
ha megfogja ezeket barki, akkor ,hozzajuk ragad” a
keze.

5.Védelem a kockazatok ellen

Az éles, sorjas, egyenetlen és forré felliletek okozta
sérilésekkel szembeni leghatékonyabb védekezés
a langvagott munkadarabok rakodasanak teljes
gépesitése, ami szlikségtelenné teszi a munkada-
rab megfogasat, illetve megérintését. A kivagott
alkatrész megmunkaldsa soran azonban ez mar
(jellemzden) elkeriilhetetlen, ezért a technoldgiai
folyamat célszer(i megtervezésével csokkentheték
a munkadarabbal a feldolgozds soran érintkezés-
be keriilé6k kockazata, ha minden tovabbi muvele-
tet megel6zden keril sorra a vagott élek sorjatlani-
tasa.
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Azok szamara, akik a sorjatlanitott alkatrészek-
kel kertlnek kapcsolatba, egyéni védéeszkozként
kézvédd eszkdoz (véddkesztyl) viselését kell
kotelezdvé tenni a meghatarozott veszélyek elleni
védelemre. A véddkesztyl legyen alkalmas a kéz
mechanikai és héhatasokkal szembeni védelmére.

A mechanikai és termikus veszélyek tekinte-
tében a véddkesztyliket a dorzsoléssel, késvagas-
sal, szakitassal, atlyukasztassal, valamint a kulon-
féle héhatasokkal szembeni ellendllasuk alapjan
minGsitik altaldban 5 védelmi osztalyba (a nagyobb
védelmi szint nagyobb védelmi képességet jelent).

Az éles, sorjas, egyenetlen és forré felliletek okoz-
ta sérllésekkel szemben olyan véddékesztydt kell
hasznélni, amely dorzsoléssel, késvagassal és at-
lyukasztassal, valamint a kontakthéhatdssal szem-
ben viszonylag nagy védelmet nyujt. A valasz-
tandé védelem szintje fiigg a munkadarabok
méretétdl, hdmérsékletétdl, valamint attdl, hogy
a munkavallalé(k)nak milyen gyakran és milyen
hosszan kell a munkadarabhoz érni. Figyelemmel
kell lenni arra is, hogy a magasabb foku védettséget
nyujté kesztyl nehézséget okozhat a munkavallalo
szamara az elvégzend6 mlivelet soran, ezért a vé-
delmi szintet ennek megfeleléen kell meghatarozni.
A munkaterileten az aldbbi rendelkezé jelzést kell
elhelyezni:

VEDOKESZTYU
HASZNALATA
KOTELEZO!

Rendelkez6 jelzés
Irodalom

Kristof Csaba: Egyéni véddeszkdzok a hegesztdk
biztonsdga és egészségvédelme szolgalataban VI.
Kézvédelem, hegeszté kesztylk. Hegesztéstechni-
ka 2011/1.sz.
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Szabvanyok

MSZ EN 420:2003: Véddkesztylk altaldnos
kdvetelményei

MSZ EN 388:2003: Mechanikai veszélyek elleni
védobkesztyik

MSZ EN 407:2004: Termikus veszélyek ellen védé
keszty(ik

Afelsorolds a2012.december 31.-i dllapotot tiikrozi,
az érvényes szabvanyokrol tajékozédhat példaul az
http://www.mszt.hu honlapon.

A kiadvdnyt a Gépipari Tudomdnyos Egyesiilet, Hegesztési Szakosztdly, Hegesztés Munkavédelme Szakbizottsdg készitette,
a Nemzeti Munkaligyi Hivatal tdmogatdsdval, a munkavédelmi jellegli birsdgok felhaszndldsdra kiirt pdlydzat keretében.
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