HEGESZTES BIZTONSAGA

Az egészséget nem veszélyezteto és biztonsagos hegesztés
HELYES GYAKORLATA
Védekezés forgo alkatrész okozta sériiléssel szemben

A helyes gyakorlat utmutaté célja a hegesztés és rokon eljarasai veszélyeinek és artalmainak
megel6zését szolgald, szakmailag helyesnek tekintett és/vagy bizonyult gyakorlat bemutatasa.
Alkalmazasa nem kotelez6, valaszthatok mas, legalabb egyenértékii biztonsagot nyujté meg-
oldasok. A jelen kiadvanyban bemutatott megoldasok azonban megfelelnek az egészséget nem
veszélyezteto és biztonsagos munkavégzés jogszabalyokbol ered6 kovetelményeinek, de haszno-
sak lehetnek a munkabiztonsagot és munkaegészségiigyet iranyitok és ellenérzok szamara is,
amikor a vonatkozo jogszabalyoknak megfeleld, helyes gyakorlatot kivanjak megvalésitani vagy

szemléltetni.
1. A tevékenység rovid bemutatasa

Az alkalmazott hegesztési eljaras

Hegesztéshez (vagashoz) forgatdé- és pozicionald
berendezések hasznalata.

H13-1. dbra Poziciondlé berendezés [8]

Acélszerkezet-gyart6 mihelyben a hegesztési és
vagasi munka végzése soran gyakran hasznal-
nak kiilonb6z6é forgatd és pozicionaléd beren-
dezéseket abbdl a célbdl, hogy a munkadarabot a
legkedvezdbb helyzetbe tudjik allitani.

A tevékenyséqg oka

Ezeknek a berendezéseknek a haszndlata azért
jelent kulondsen nagy balesetveszélyt, mert a
hasznalatuk csak kiegészitése a f6 tevékenységnek,
a munkavégzd figyelme a fé tevékenységre, a he-
gesztési folyamat iranyitasara koncentralodik.
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A tevékenyséq célja

A pozicionalé késziilékre rogzitett munkadarab,
kilondsen az abbdl kidllé elemek, szerelvények,
csonkok a bedllitas vagy hegesztés kdzben be-
leakadhatnak a munkavégzé ruhdjaba. E veszély
kilonosen akkor all fenn, ha ez hegesztés kdzben
torténik, amikor a hegeszté figyelmét lekoti a varrat-
képzés, latasa pedig a hegesztéshez viselt arcvédd
pajzs miatt korlatozott.

A munkaruha beakadasat a hegeszté csak akkor
képes észlelni, amikor az mar oly mértékig beszo-
rult, hogy akkor mar nem tudja egyszerien kiakasz-
tani. A helyzetet sulyosbitja, hogy miutan a forgaté
késziilék igy magaval ragadja, ledllitani sem tudja,
mert a labkapcsol6tdl eltavolodott.

A forgé mozgast csak a balesetet szenvedett
hegeszt6 segitéségére sietd munkatarsa tudja leal-
litani és kikapcsolni a hegesztégépet. A hegeszté
sulyos zuzédasokat és kismérték(, de helyileg
sulyos égési sériiléseket szenvedhet.

A forgatdasztalok megvalasztasanal figyelemmel
kell lenni a munkadarab tomegkozéppontjanak
helyzetére, az excentrikussagara.

2. A kiadvanyban targyalt berendezések
Poziciondld késztilékek

Forgastest és nem forgdstest alaku szerkezetek
(H13-2 és H13-3. abrdk) poziciondlasara és sziikség

szerinti forgatasara, billentésére és egyes esetekben
az emelésre is alkalmas készuilékek [8].
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A készulék lehetséges funkcioi: Pozicionald és gorgds forgatd berendezések

- amunkadarab hegesztéshez leginkdbb megfelel§
helyzetbe hozasa, illetve

- a munkadarab folyamatos mozgatasa (pl. for-
gatasa) a hegesztés kozben, hogy a hegesztett
illesztés a hegesztés szamdra mindenkor kedvez6
helyzetben legyen.

A pozicionalé berendezést a hegesztd iranyitja (pl.
labpedal segitésével, H13-2. dbra).

H13-2. dbra Munkadarabot poziciondlé forgato-

asztal az irdnyitdst szolgdlé Idbpeddllal [ESAB]
H13-5. dbra Forgato berendezés és

dllvdanyos hegeszt6gép [ESAB]

Ezek a berendezések hasznalhaték gyartd celldba
integrélva, (ilyen esetben altaldban nem fenyegeti
veszély a munkavégz6t, ha csak beallitdsi munka
végzése miatt nem tartézkodik a lezért terlleten).
A berendezések hasznalhatok teljesen szabadon is.
A berendezés hatdskorzetét fotocellds hataroloval,
és/vagy zarhato térelvalasztoval védik a szandékos,
vagy Véletlenszerli behatoldstdl. llyen esetben a
munkavégzd alapjaban véve védettnek tekinthetd.

3. A veszélyek azonositasa

A munkadarab elszabaduldsa, lezuhandsa

Poziciondlé berendezés alkalmazasa esetén
(H13-2. és H13-3. dbra) ha a munkadarabot nem
megfeleléen helyezik fel és rogzitik, akkor a
munkadarab elszabadulhat, lezuhanhat. Figyelem-
be kell venni a berendezés teherbirdsat, tovabba a
terhelési diagram altal elirt dontéskori teherbirast
(H13-6. dbra).

poziciondléval [foté: Virdg Baldzs]
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H13-6. dbra. Poziciondlo késziilék terhelése [8]

Fizikai- és égési sériilés

A hegesztd 0Oltozékének beakaddsa a gépi moz-
gatasu munkadarabba. A veszélyt fokozza, hogy a
munkavégzéskor a f6 tevékenység (példaul hegesz-
tés) végzése, vagy a gépbeidllitas teljes mértékben
lefoglalja a munkavégzd figyelmét.

Horpadasi veszély

Forgat6é berendezés alkalmazasa esetén (H13-4 és
H13-5. dbra), ha a munkadarab felhelyezésénél a
berendezés teherbirdsa mellett nem veszik figye-
lembe a munkadarab falvastagsagat, akkor a nagy
tomegl és vékony falvastagsagu munkadarab
megmunkalasa esetén fenndllhat a horpadas veszé-
lye. Ezért tobb, onbeallé gorgbvel szerelt forgatédt
kell hasznalni.

A munkadarab ellenérizetlen forgasa

Ha a munkadarab excentrikus, a forgastengelybdl
jelentds mértékben kiesé sulyponttal rendelkezik,
akkor létrejohet a munkadarab ellenérizetlen forga-
sa. Ezért erre a forgatdkésziilék meghatarozasakor
figyelemmel kell lenni (H13-7. dbra).

A veszélyt fokozza, hogy a munkavégzéskor a f6
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tevékenység (példaul hegesztés) végzése, gépbedl-
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litds teljes mértékben lefoglalja a munkavégzd fi-
gyelmét.

H13-7. dbra Excentrikus tomegké6zéppontu
munkadarab a forgaton [8]

A munkavégzéssel 0Osszefliggd, lehetséges koz-

vetett és kdzvetlen veszélyek:

- a munkavégzés kozelében tartézkodd szemé-
lyek szandékos, vagy véletlen kapcsolatba keriil-
hetnek a mozgé munkadarabbal, ez keletkezhet
figyelmetlenségbdl is, ezért is célszerli olyan
figyelmezteté tabla (H13-8. abra) elhelyezése,
amely arra az esetre is felhivja a figyelmet, hogy a
gép automatikusan indulhat,

- esetenként a munkavégzé nagy magassagban
végzi a tevékenységét, (ez lehet, akar a gép
kezelése egy oszlopos fedett ivii hegesztégép
esetén), fennall a veszélye a munkavégzé leesésé-
nek. (H13-5. dbra).

- esetenként a munkavégzé létran, vagy allvanyon
végzi a munkat, még nagyobb a kockazata az e-
setleges leesésnek.

- optikai sugarzas, a kornyezetben dolgozdkra, és
ebben az esetben a paravannal torténd elhataro-
las nagy nehézségbe ltkozik.

- a munkahely leveg6jének szennyezése, a f6 tevé-
kenység (hegesztés) végzése iltal.

— zaj, kilondsen a munkadarabroél salak-eltavolitasa
esetén.

— mechanikai veszély, amit az elrepild forrd, éles
salak képes okozni.

- mechanikai veszély, melyet a lees6 munkadarab
(vagas esetén), szerszam okozhat [6].

4. A veszélyeztettek azonositasa

Kozvetlen veszélyeztetettek

A munkat végzok: lakatosok, hegeszték, segitok.
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Kozvetetten veszélyeztetettek

A gép kozvetlen hatdkorzetében, illetéleg ko-
zelében tartézkodok.

5. A kockazatok elleni védelem

A munkaeszk6z megvalasztasa

A gorg6s forgatd berendezés megvalasztasanal fi-

gyelemmel kell lenni: [8]

- alegkisebb és legnagyobb forgathaté atmérére,

- aforgatas erdsziikségletére,

- aforgatd berendezés teherbirasara, azaz a hajtott
és szabadon futé egységek egylttes teherbirdsa
nagyobb legyen a munkadarab témegénél, (l. ez-
zel kapcsolatban is a H13-7. abrat),

- a forgatasi sebesség egyenletességére, ese-
tenként szikséges, hogy a forgatd, vagy pozi-
cionalé berendezés mozgatasa a hegeszt6géprdl
vezérelhet6 legyen,

- a gorg6k egymastdl valé tavolsaganak bedllitasa
altaldban mechanikusan (csavarorsd) segitsé-
gével torténik, amely lehet kézi, vagy motoros
hajtasu. A gorgék egymastol vald tavolsaganak
bedllitasa mindig terhelés nélkili dllapotban kell,
hogy torténjen,

- a forgaté gorgdk felilete a surlédasi tényezd
novelése érdekében erre a célra kifejlesztett
héallé, keménygumibdl késziil,

Biztonsaqi jelzések

A munkaterileten figyelmeztet6 tablak elhelyezése.

0Q

O
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H13-8. dbra Veszélyre figyelmeztet6 tdabldk,
az dltaldnos veszélyt jelzé tdbldk

Mdszaki védelem

A munkaterilet paravanokkal torténé korilha-
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H13-9. dbra Nagy terjedelmii munkadarab
hegesztése forgaton (ESAB)

taroldsa. A munkaterilet zarhaté korilhataro-
lasa, védéfal, fotocellds védelem a belépés altal
eléidézett balesetek elkeriilésére, tekintettel arra,
hogy nagyméretli munkadarab esetén a kezel6
nem is lathatja, hogy valaki a berendezés ha-
taskorében tartézkodik (H13-9. dbra).

Vészkikapcsold

A munkavégzd kezelési zéndjaban kell lennie a
berendezés vészledllitasara szolgalé kapcsolénak.

Egyéni védbeszkdzok

A f6 tevékenységhez sziikséges egyéni véddeszko-
z6k biztositasa és rendeltetésszerl hasznalata.

Utasitasok

A pozicionalé és forgatd berendezések biztonsagos
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haszndlata érdekében a kovetkezé elbirdsokat kell

betartani:

- hasznalat el6tt a munkavallalénak meg kell ismer-
nie a kezelési utasitast,

- haszndlat elétt ellendrizni sziikséges a beren-
dezés mechanikus- és elektromos részeit,

— ellenérizni  szikséges, hogy a vészkapcsold
mUkodik-e,

— ellendrizni sziikséges a berendezés mukodését
(forgatas, billentés), miel6tt a munkadarabot a
berendezésre helyezik,

— tilos tulterhelni a poziciondlét, vagy forgatd
berendezést,

— tilos nagyobb atméréji munkadarabot helyezni a
berendezésre, mint, amekkora a kezelési utasitas-
ban engedélyezett.
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